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Bearbeifungsablauf:
-Taschen frasen
-Senkungen bohren
-Stirnlocher bohren
USE RANGE TOLERANCE SURFACE ARCHIVE SCALE 125
MATERIAL
DATE NAME DESCRIPTION
DRAWN
APPR. WOO
RLS.
DRAWING-NUMBER SHEET
bildschirmplatte.] 1
OF 1
INDEX DESCRIPTION DATE NAME| ORIGINAL [EXCH.F. [EXCH.TH.
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94 Bearbeitungsschritte:
-Stirnlocher bahren
USE RANGE TOLERANCE SURFACE ARCHIVE SCALE M
MATERIAL
DATE NAME DESCRIPTION
DRAWN
APPR. WOW
RLS.
DRAWING-NUMBER SHEET
fune 1 1
OF 1
INDEX DESCRIPTION DATE NAME| ORIGINAL |EXCH.F. |[EXCH.TH.




Hier kornen
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Pos Part Nao. Part Name
’ 102 formrohrveroinder klen
7 509 wagenprofil
3 507 rampa_muffe_M8.1.1
USE RANGE TOLERANCE SURFACE ARCHIVE SCALE M
Bearbeitungsablauf: MATERIAL
-Rampa-Muffe in den Formrohr- VS e o
verbinder schrauben iﬁgN
-Verbinder in das Formrohr RLS.
dFQCK@ﬁ DRAWING-NUMBER SHEET
. . Wagenprafil_vorne 1
-Profil kornen o
INDEX DESCRIPTION DATE NAME| ORIGINAL |EXCH.F. |[EXCH.TH.
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Pos | Part No. | Part Name
1 103 formrohrverbinder grof3
7 510 basisprofil
Bearbeitfungsablauf: 3 5071 rampa_muffe_M3
*LOChe’_ H_ﬂ P!—O}CH bOhF@ﬂ Uﬂd USE RANGE TOLERANCE SURFACE ARCHIVE SCALE 11
MATERIAL
-Rampa-Muffen in den Formrohr- DATE | NAME DESCRIPTION
verbinder schrauben %ﬁ@
~Verbinder in das Farmronr =
DRAWING-NUMBER SHEET
Basisprofil_vorne 1
-Profil kornen OF 1
NAME| ORIGINAL |EXCH.F. [ EXCH.TH.
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Bearbeifungsablauf:
-Stirnlocher bohren
USE RANGE TOLERANCE SURFACE ARCHIVE SCALE 13
MATERIAL
DATE NAME DESCRIPTION
DRAWN
APPR. 106
RLS.
DRAWING-NUMBER SHEET
seitenplatte.1 1
OF 1
INDEX DESCRIPTION DATE NAME| ORIGINAL [EXCH.F. [EXCH.TH.
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Pos | Part No.| Part Name
1 571 rohr
2 14 formrohrverbinder_griff
3 501 rampa_muffe_M8
Mafe ohne Dimensions without Bearb.zeichen/Surface | Mafistab 24 Schufzvermerk nach DIN 1SO 16016 beachfen
TO{EFGHZGDQGDG fur Tolerances for Scale ) Nofice praotection nofe DIN ISO 16016
LdngeWinkel,FormLage  |Length,Angle Form Position Datum/Date| Name Datum/Date | Name
nach DIN-ISO 2768-mK according DIN-ISO 2768-mK o7/drawn Gmod
fur Schweillkonstruktionen|for Weld Constructions g geana/mo
: nach DIN-ISO 13920-BE  |according DIN-ISO 13920-BE gepr/appr freig/releas
Bearbelfungsablauf: Benennung: Description:
-Rampa-Muffe in den Formrohr- 14
verbinder schrauben Anderung / Modification Ursprung / Origin ZeichnungsNr -/ DrawingNo Version [Blatt/Sheef| von/af
-Verbinder in das Formrohr drucken d d
7PFOM kOFﬂ@ﬂ G Entstanden aus / Originated from Formaf
A3
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Bearbeifungsablauf:
-Stirnlocher bohren
USE RANGE TOLERANCE SURFACE ARCHIVE SCALE 12
MATERIAL
DATE NAME DESCRIPTION
DRAWN
APPR. ZOO
RLS.
DRAWING-NUMBER SHEET
wagen_basis_200 1
OF 1
INDEX DESCRIPTION DATE NAME| ORIGINAL [EXCH.F. [[EXCH.TH.
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Gummi uber die
Kante kleben
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173
315 FPos | Part No. Part Name
355 1 201 wagenflugel
7 513 epdm-gummisireifen
USE RANGE TOLERANCE SURFACE ARCHIVE SCALE 12
MATERIAL
DATE NAME DESCRIPTION
Bearbeitungsablauf: o
~EPDM-Gummi zuschneiden auf 312mm-lange Streifen (3x) e
-Gummi auf Wagenflugel kleben DRAWING-NUMBER SHEET
Wagenflugel_rechts 1
INDEX DESCRIPTION DATE NAME| ORIGINAL LEXCH.F. LEXCH.TH. =




Schraube einkleben

Bearbeifungsablauf:
-®13-Bohrung senken
-Schraube mit grunem Loctite
einkleben
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Fos FPart No. | Part Name
1 204 spanngriff
2 503 schraube M8X40
USE RANGE TOLERANCE SURFACE ARCHIVE SCALE M
MATERIAL
DATE NAME DESCRIPTION
DRAWN
APPR.
RLS.
DRAWING-NUMBER SHEET
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Pos | Part No. | Part Name
1 205 spannsfuck_wagen
2 501 rampa_muffe_M8
USE RANGE TOLERANCE SURFACE ARCHIVE SCALE 1
MATERIAL
DATE NAME DESCRIPTION
Bearbeifungsablauf: DRAWN
APPR.
-Stirnlocher bohren RLS.
fRGmDGfMUHE N das SDGHWSTQEK DRAWING-NUMBER SHEET
Spannstuck_links 1
schrauben =
INDEX DESCRIPTION DATE NAME| ORIGINAL [EXCH.F. [EXCH.TH.
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Bearbeitungsablauf:
-Stirnlacher baohren
USE RANGE TOLERANCE SURFACE ARCHIVE SCALE 12
MATERIAL
DATE NAME DESCRIPTION
DRAWN
APPR. 300
RLS.
DRAWING-NUMBER SHEET
kamerabefestigung.l 1
OF 1
INDEX DESCRIPTION DATE NAME| ORIGINAL [EXCH.F. [EXCH.TH.




Ansicht A
Malstab 17

Winkel anschrauben T
~ Rampa-Muffe einschrauben

r psSsSeat @Dicwgumm aufkleben
Q ]
o
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Pos | Part No. | Part Name
1 301 frontplatte_301
-t
2 512 aluwinkel
>y 3 512 aluwinkel
4 513 dichtprofil_aluwinkel
T = 5 500 rampa_muffe_M4.1
5 et
6 502 schraube_M4x20
7 504 randelschraube_M4x20
3 505 scheibe_M4
Mafe ohne Dimensions without Bearb.zeichen/Surface | Mafistab 15 Schufzvermerk nach DIN 1SO 16016 beachfen
Toleranzangabe fur Tolerances far Scale ' Nofice profection nofe DIN ISO 16016
Ldm%ebmnfseg@;gsmg; Lemgf(hj,‘AmgtD?‘NF%rg,F;%sggomK Dafum/Dafe | Name Daftum/Date | Name
‘ - - according DIN- -m
B@GFD@WUF@SGD\GU{Z fnu'artSchwewﬁkomstrukTwomem for Wetdgionsvucﬂons gez/diawn gRand/mad
RGWDG MUH@W MZr GWSChFGUDQW nach DIN-ISO 13920-BE  |according DIN-ISO 13920-BE gepr/appr freig/releas
B B Benennung: Descripfian:
-Dichtgummi auf den Winkel kleben 307
WWO Vé;kgt h[]ﬂSCbhFGUbEﬂ (UTLGFS” de { Anderung / Modification Ursprung / Origin ZeichnungsNr  / DrawingNo Version [Blatt/Sheet| von/of
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SChFGUDem) Entstand / Originated f /I F/I t
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Pos | Part No.| Part Name
1 302 verstrebung_302
2 501 rampa_muffe_M8
MaRe ohne Dimensions without Bearb.zeichen/Surface | Mafistab 12 Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten
TO{EFGHZGDQGDG fur Tolerances for Scale ) Nofice praotection nofe DIN ISO 16016
LdngeWinkel,FormLage  |Length,Angle Form Position Datum/Date| Name Datum/Date | Name
nach DIN-ISO 2768-mK according DIN-ISO 2768-mK o7/d dmod
fur Schweillkonstruktionen|for Weld Constructions g rawn geand/mo
nach DIN-ISO 13920-BE  |according DIN-ISO 13920-BE gepr/appr freig/releas
Benennung: Description: 3 O 2
B@GFD@HUW@SGD\GU{: Anderung / Modification Ursprung / Origin ZeichnungsNr  / DrawingNo Version [Blaft/Sheef| von/of
-Stirnlocher bohren d d
*ROWDO*MUH@H M8 einschrauben Jil@ Enfstanden aus / Originated from Format
A3
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Pos | Part NaoJ Part Name

1 409 lampenfuhrung_karper

Bearbelfungsablauf:

-Stirnlocher baohren 2 500 rampa_muffe_M4

-Rampa-Muffen M4 & M8

einschrauben 3 501 rampa_muffe_M8

Mafe ohne Dimensions without Bearb.zeichen/Surface | Mafsfab 12 Schufzvermerk nach DIN 1SO 16016 beachfen
TO{EFGHZGDQGDG fur Tolerances for Scale ) Nofice praotection nofe DIN ISO 16016
LdngeWinkel,FormLage  |Length,Angle Form Position Datum/Date| Name Datum/Date | Name
nach DIN-ISO 2768-mK according DIN-ISO 2768-mK
fur Schweillkonstruktionen|for Weld Constructions gez/drawn geand/mad
nach DIN-ISO 13920-BE  |according DIN-ISO 13920-BE gepr/appr freig/releas

Benennung: Descripfian:

409

Anderung / Modification Ursprung / Origin ZeichnungsNr  / DrawingNo Version [Blaft/Sheef| von/of

1 1

G Entstanden aus / Originated from Formaf
A3
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Bearbeitungsablauf:
-Ablangen auf 710mm

Mafe ohne Dimensions without Bearb.zeichen/Surface | Mafistab 125 Schufzvermerk nach DIN 1SO 16016 beachfen
TO{EFGHZGDQGDG fur Tolerances for Scale T Nofice praotection nofe DIN ISO 16016
LdngeWinkel,FormLage  |Length,Angle Form Position Datum/Date| Name Datum/Date | Name
nach DIN-ISO 2768-mK according DIN-ISO 2768-mK

fur Schweillkonstruktionen|for Weld Constructions gez/drawn geand/mad

nach DIN-ISO 13920-BE  |according DIN-ISO 13920-BE gepr/appr freig/releas

Benennung: Descripfian:

o009

Anderung / Modification Ursprung / Origin ZeichnungsNr  / DrawingNo Version [Blaft/Sheef| von/of

1 1

G Entstanden aus / Originated from Formaf
A3
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Bearbelfungsablauf:
-Ablangen auf 710mm
-Durchgangslocher bohren
Mafe ohne Dimensions without Bearb.zeichen/Surface | Mafsfab 125 Schufzvermerk nach DIN 1SO 16016 beachfen
Toleranzangabe fir Tolerances for Scale o Notice protection nofe DIN ISQ 16016
LdngeWinkel,FormLage  |Length,Angle Form Position Datum/Date| Name Datum/Date | Name
nach DIN-ISO 2768-mK according DIN-ISO 2768-mK
fur Schweillkonstruktionen|for Weld Constructions gez/drawn gegnd/mod
nach DIN-ISO 13920-BE  |according DIN-ISO 13920-BE gepr/appr freig/releas
Benennung: Descripfian: 5 ﬂ O
Anderung / Modification Ursprung / Origin ZeichnungsNr  / DrawingNo Version [Blaft/Sheef| von/of
G Entstanden aus / Originated from Formaf
A3




Bearbeifungsablauf:
-Ablangen auf 757.2mm

Mafe ohne Dimensions without Bearb.zeichen/Surface | Mafistab 125 Schufzvermerk nach DIN 1SO 16016 beachfen
TO{EFGHZGDQGDG fur Tolerances for Scale T Nofice praotection nofe DIN ISO 16016
LdngeWinkel,FormLage  |Length,Angle Form Position Datum/Date| Name Datum/Date | Name
nach DIN-ISO 2768-mK according DIN-ISO 2768-mK

fur Schweillkonstruktionen|for Weld Constructions gez/drawn geand/mad

nach DIN-ISO 13920-BE  |according DIN-ISO 13920-BE gepr/appr freig/releas

Benennung: Descripfian:
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Anderung / Modification Ursprung / Origin ZeichnungsNr  / DrawingNo Version [Blaft/Sheef| von/of

1 1

G Entstanden aus / Originated from Formaf
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Bearbeitungsablauf:
-Ablangen auf 250mm
-Durchgangsloch bohren
-Langloch frasen
-Kanfe wegfrasen
Mafe ohne Dimensions without Bearb.zeichen/Surface | Mafsfab 21 Schufzvermerk nach DIN 1SO 16016 beachfen
Toleranzangabe fir Tolerances for Scale ) Notice protection nofe DIN ISQ 16016
LdngeWinkel,FormLage  |Length,Angle Form Position Datum/Date| Name Datum/Date | Name
nach DIN-ISO 2768-mK according DIN-ISO 2768-mK
fur Schweillkonstruktionen|for Weld Constructions gez/drawn gegnd/mod
nach DIN-ISO 13920-BE  |according DIN-ISO 13920-BE gepr/appr freig/releas
MQHSTQD WZ Benennung: Descripfian:
Anderung / Modification Ursprung / Origin ZeichnungsNr  / DrawingNo Version [Blaft/Sheef| von/of
JEI Entstanden aus / Originated from Formaf
A3
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